
Productos, Procesos o Servicios a 

Certificar

Documento Normativo 

(Dispositivo Legal, Norma 

Técnica)

Objetivos

Requisistos 

Iniciales

Elementos de 

Entrada 

Ejecutor

Revisión

Decisión

Atestación

•  Solicitud del servicio de Certificación División Industria

•  Revisión de la Solicitud de Servicio

•  Elaboración de la cotización

•  Orden de Compra

•  Asignación de ST (nùmero de solicitud de trabajo)

Evaluación

•  Cálculos de Diseño

•  Certificados de calidad de Materiales 

•  Planos de Fabricación 

•  Especificación de Procedimiento  de Soldadura (WPS).

•  Registro de Calificación de Procedimiento de Soldadura (PQR).

•  Calificación de Habilidad deSoldadores (WPQ).

•  Certificado de Fabricación y garantia 

•  Reporte  de Datos (Data Report).

Plan de Certificación 

•   Establecer reglas y procedimientos con el objetivo de gestionar  la  certificación de recipientes a presión para 

almacenamiento de Productos Químicos y Gases (transporte), realizados por INSPECTORATE SERVICES PERU SAC  en 

cumplimiento del documento normativo.

•    Evaluar el producto de acuerdo al  procedimiento "P-IND-068 Procedimiento de Certificación de recipientes para 

almacenamiento de Productos Químicos y Gases (transporte)",  a fin de certificar productos que cumplan los requisitos de 

calidad y seguridad.

Código: OD-IND-040

Versión: 12

Fecha: 21/04/2025

RECIPIENTES PRESURIZADOS PARA PRODUCTOS QUÍMICOS Y GASES 

(Transporte)

Recipientes presurizados para 

Productos Químicos y Gases 

(transporte)

Código ASME Sec. VIII, Div. 

1:2023 Rules for construction of 

pressure vessels. . 
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(Inspectores)

• Se emita un certificado de conformidad

• Se indica que el certificado es válido solo para los propósitos solicitados no pudiéndose extender a otras unidades 

diferentes a lo solicitado.

• La certificación está condicionada a la emisión de un certificado de conformidad por cada producto nuevo fabricado.

Verificación de Dimensiones y Tolerancias 

Inspeccion Visual

Ensayo  Radiográfico

Líquidos Penentrantes o Partículas Magnéticas a boquillas

Actividades de evaluación de la conformidad 

Esquema de Certificación ISP-012

Evaluación de la Información y elemento de entrada recopilada o generada en la selección.

El jefe de certificaciones en base a los resultados del informe, decide si el producto ES CONFORME, con los requisitos 

especificados por lo que se otorga un Certificado de Conformidad, si el producto NO ES CONFORME se emitirá un Informe 

de Evaluación

Verificación de Materiales OCP

(Evaluadores )

Se  verificarán  la conveniencia, adecuación y eficacia de la selección y determinación  así como la verificación de los 

resultados de dichas actividades con respecto al cumplimiento de los requisitos especificados en el Documento Normativo ; 

el coordinador de certificaciones emitirá un Informe, indicando la recomendación para la decisión de la Certificación
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n Prueba de presión hidrostática /  Prueba de presión Neumática
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Productos, Procesos o Servicios a 

Certificar

Documento Normativo 

(Dispositivo Legal, Norma 

Técnica)

Objetivos

Requisistos 

Iniciales

Elementos de 

Entrada 

Ejecutor

Revisión

Decisión

Atestación

•  Solicitud del servicio de Certificación División Industria

•  Revisión de la Solicitud de Servicio

•  Elaboración de la cotización

•  Orden de Compra

•  Asignación de ST (nùmero de solicitud de trabajo)

Evaluación

•  Cálculos de Diseño

•  Certificados de calidad de Materiales 

•  Planos de Fabricación 

•  Especificación de Procedimiento  de Soldadura (WPS).

•  Registro de Calificación de Procedimiento de Soldadura (PQR).

•  Calificación de Habilidad deSoldadores (WPQ).

•  Certificado de Fabricación y garantia 

•  Reporte  de Datos (Data Report).

Plan de Certificación 

•   Establecer reglas y procedimientos con el objetivo de gestionar  la  certificación de recipientes a presión para 

almacenamiento de GLP (estacionario), realizados por INSPECTORATE SERVICES PERU SAC  en cumplimiento del 

documento normativo.

•    Evaluar el producto de acuerdo al  procedimiento P-IND-062 "Procedimiento de Certificación de Recipientes 

Presurizados para almacenamiento de GLP (estacionario) a fin de certificar productos que cumplan los requisitos de calidad 

y seguridad.

Código: OD-IND-044

Versión: 13

Fecha: 21/04/2025

RECIPIENTES PRESURIZADOS PARA ALMACENAMIENTO DE GLP 

(estacionario)

Recipientes presurizados para 

almacenamiento de 

GLP(estacionario)

Código ASME Sec. VIII, Div. 

1:2023 Rules for construction of 

pressure vessels. 

D.S. 052-93-EM Reglamento de 

Seguridad para almacenamiento 

de Hidrocarburos (Art. 44 a,b,g) 
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(Inspectores)

• Se emita un certificado de conformidad

• Se indica que el certificado es válido solo para los propósitos solicitados no pudiéndose extender a otras unidades 

diferentes a lo solicitado.

• La certificación está condicionada a la emisión de un certificado de conformidad por cada producto nuevo fabricado.

Verificación de Dimensiones y Tolerancias 

Inspeccion Visual

Ensayo  Radiográfico

Líquidos Penentrantes o Partículas Magnéticas a boquillas

Actividades de evaluación de la conformidad 

Esquema de Certificación ISP-012

Evaluación de la Información y elemento de entrada recopilada o generada en la selección.

El jefe de certificaciones en base a los resultados del informe, decide si el producto ES CONFORME, con los requisitos 

especificados por lo que se otorga un Certificado de Conformidad, si el producto NO ES CONFORME se emitirá un Informe 

de Evaluación

Verificación de Materiales OCP

(Evaluadores )

Se  verificarán  la conveniencia, adecuación y eficacia de la selección y determinación  así como la verificación de los 

resultados de dichas actividades con respecto al cumplimiento de los requisitos especificados en el Documento Normativo ; 

el coordinador de certificaciones emitirá un Informe, indicando la recomendación para la decisión de la Certificación
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n Prueba de presión hidrostática /  Prueba de presión Neumática
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Productos, Procesos o Servicios a 

Certificar

Documento Normativo 

(Dispositivo Legal, Norma 

Técnica)

Objetivos

Requisistos 

Iniciales

Elementos de 

Entrada 

Ejecutor

Revisión

Decisión

Atestación

•  Solicitud del servicio de Certificación División Industria

•  Revisión de la Solicitud de Servicio

•  Elaboración de la cotización

•  Orden de Compra

•  Asignación de ST (nùmero de solicitud de trabajo)

Evaluación

•  Cálculos de Diseño

•  Certificados de calidad de Materiales 

•  Planos de Fabricación 

•  Especificación de Procedimiento  de Soldadura (WPS).

•  Registro de Calificación de Procedimiento de Soldadura (PQR).

•  Calificación de Habilidad deSoldadores (WPQ).

•  Certificado de Fabricación y garantia 

•  Reporte  de Datos (Data Report).

Plan de Certificación 

•   Establecer reglas y procedimientos con el objetivo de gestionar  la  certificación de recipientes a presión para 

almacenamiento de GLP (transporte), realizados por INSPECTORATE SERVICES PERU SAC  en cumplimiento del 

documento normativo.

•    Evaluar el producto de acuerdo al  procedimiento "P-IND-066 Certificación de Recipientes Presurizados para 

Almacenamiento GLP (Transporte)",  a fin de certificar productos que cumplan los requisitos de calidad y seguridad.

Código: OD-IND-045

Versión: 12

Fecha: 21/04/2025

RECIPIENTES PRESURIZADOS PARA ALMACENAMIENTO DE GLP 

(transporte)

Recipientes presurizados para 

almacenamiento de GLP 

(transporte)

Código ASME Sec. VIII, Div. 

1:2023 Rules for construction of 

pressure vessels. . 

Código ASME Sec. XII: 2023 

Rules for construction and 

continued service of transport 

tanks.  
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(Inspectores)

• Se emita un certificado de conformidad

• Se indica que el certificado es válido solo para los propósitos solicitados no pudiéndose extender a otras unidades 

diferentes a lo solicitado.

• La certificación está condicionada a la emisión de un certificado de conformidad por cada producto nuevo fabricado.

Verificación de Dimensiones y Tolerancias 

Inspeccion Visual

Ensayo  Radiográfico

Líquidos Penentrantes o Partículas Magnéticas a boquillas

Actividades de evaluación de la conformidad 

Esquema de Certificación ISP-012

Evaluación de la Información y elemento de entrada recopilada o generada en la selección.

El jefe de certificaciones en base a los resultados del informe, decide si el producto ES CONFORME, con los requisitos 

especificados por lo que se otorga un Certificado de Conformidad, si el producto NO ES CONFORME se emitirá un Informe 

de Evaluación

Verificación de Materiales OCP

(Evaluadores )

Se  verificarán  la conveniencia, adecuación y eficacia de la selección y determinación  así como la verificación de los 

resultados de dichas actividades con respecto al cumplimiento de los requisitos especificados en el Documento Normativo ; 

el coordinador de certificaciones emitirá un Informe, indicando la recomendación para la decisión de la Certificación
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Versión: 7

Fecha: 01/08/2020

N˚
Productos, Procesos o Servicios 

a Certificar

Documento Normativo 

(Dispositivo Legal, Norma 

Técnica)

Ejecutor

Laboratorio de 

Materiales. 

PUCP. 

Prueba de Hermeticidad (100%)

OI

Revisión

Decisión

Atestación

•  Plano de Fabricación 

•  Certificado de Calidad de Materiales

•  Especificación de Procedimiento  de Soldadura (WPS)

•  Registro de Calificación de Procedimiento de Soldadura (PQR)

•  Calificación de Habilidad deSoldadores (WPQ)

Control De Tara: al (5 unidades Por Lote)

Evaluación

Capacidad  de  los Recipientes(uno por lote)

OD–IND-047

Prueba De Rotura (uno por lote)

1

Inspección Visual al (100%)

Se  verificaran  la conveniencia, adecuación y eficacia de la selección y determinación  así como la verificación de los 

resultados de dichas actividades con respecto al cumplimiento de los requisitos   especificados en el Documento 

Normativo ; el coordinador de certificaciones emitirá un Informe, indicando la recomendación para la decisión de la 

Certificación.

Revision de carpeta ( Solicitud deServicio, Cotización, orden de compra, Asiganción de ST)

Prueba  de Presión Hidrostática al (100%)

TITULO: 

Ensayos De Radiografía (RT) uno por lote

Dimensiones y Tolerancias (uno por lote) 

Medición De Espesores De Casco y Cabezales (uno por lote)

Prueba de  Elasticidad (uno por lote)
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RECIPIENTES PORTATILES DE TIPO 3, 5, 10, 15 Y 45 Kg. 

Ensayo Mecánicos  (Tracción y Doblez)

Tratamiento Térmico (100%)

Actividades 

OCP

CÓDIGO :

. Se emita un certificado de conformidad

. Se indica que el certificado es válido solo para los propósitos solicitados no pudiéndose extender a otras unidades 

diferentes a lo solicitado.

. La certificación está condicionada a la emisión de un certificado de conformidad por cada producto nuevo fabricado.

Recipientes portátiles 3, 5, 10, 15 y 

45 kg. 
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Plan de Certificación OD-IND-019 (Elaborado por OCP)

Esquema de Certificación 1b ISO 17067

El jefe de certificaciones en base a los resultados del informe, decide si el producto ES CONFORME, con los requisitos 

especificados por lo que se otorga un Certificado de Conformidad, si el producto NO ES CONFORME se emitirá un 

Informe de Evaluación

NTP350.011-1 2004 (Revisada 

2019)

 Recipientes Portátiles de 3kg,  

5kg, 10kg, 15kg y 45kg de 

capacidad para gases licuados de 

petróleo. Requisitos generales de 

fabricación
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